B aukastens=tuckllis¢te Seite 1
Material-Nr.: 815429 059/026 reel support - lid foil Bisherige Mat-Nr.: 815 429
Werk: 0001 "lid foil unwind"
KDA-Nr. with gear motor Aend-Nr. Mat.-Stamm:
KDA-Pos. with mechanical shaft spreader Giiltig am 04.06.2013
FAUF-Nr. for core diameter 76mm Status: 7 archive
valid for 059 (Singapur)

Basis-Menge : 1 ST Einsatz-Menge 1ST 157WEIHER FLORIAN TEL 8403
Aenderungen: Nummer Giiltig am
Pos- Komp.- A Menge ME Material-Text KFert- Lager- P M Mat- E
Nr. Nummer E E Priith Platz T S Art T
0010 835567 1 ST  bushing AICuMgPb-58/99x105 L A HALV
0011 913669 4 ST HEXSKHD CAP SCREW DIN912-M6x30-1.4301 L*
ROHV
0012 930709 2 ST  countersunk screw ISO10642-M6x12-A2-70 L*H ROHV
0013 931698 2 ST  rosette M6-Alu L*H ROHV

fiir Schauben nach 1ISO10642

Fa Gross
0020 835253 A 1 ST  plate AIMg4,5Mn-12x120x130 L A HALV
0021 900133 4 ST  cylinder head screw ISO4762-M6x20-1.4301 L*H ROHV
0022 915362 4 ST  washer DIN125-6,4-1.4301 L*H ROHV
0023 931696 1 1 ST  geared motor NMS25HU-10/1-56L/6 L A ROHV

mit Schneckengetriebe

Steckwelle einseitig

0,045kW, 900 1/min

230/400V, 50Hz, IP55, Isol-Klasse F

I=10:1, n2=80 1/min

Md2=4,5Nm

Fa KEB
0024 915551 3 ST  cylinder head screw ISO4762-M6x55-1.4301 L*H ROHV
0030 835254 1 ST  plate AIMg4,5Mn-15x59x130 L A HALV
0031 900141 2 ST  cylinder head screw 1SO4762-M6x45-1.4301 L*H ROHV
0040 99087 A 1 ST  PLATE AlMg4,5Mn-15x59x105 L A HALV
0041 920014 2 ST HEXSCK HD CAP SCREW DIN912-M6x60-1.4301
H ROHV
0050 506555 B 1 ST GEAR WHEEL 901 433-M1 Z24-C45 59 026 010 L
HALV
0051 900221 1 ST  setscrew ISO4026-M4x5-45H nickel-plated L*H ROHV
0060 835560 1 ST  rod 1.4305-40x384 L A HALV
0061 900996 1 ST  washer 20 X L*H ROHV

Best-Nr 2227.020

Fa Halder
0062 930691 1 ST  countersunk screw [ISO10642-M4x10-A2-70 L*H ROHV
0063 900667 3 ST retaining ring DIN471-30x1,5 L*H ROHV
0064 900874 1 ST parallel key DIN6885-A5x5x16 L A ROHV
0065 901701 2 ST  deep groove ball bearing DIN625-6206-2RS L A ROHV
0066 900574 2 ST  washer DIN125-8,4-St/nickel-plated L*H ROHV
0067 900452 1 2 ST  hexagon nut ISO4035-M8-04 nickel-plated L*H ROHV
0068 900895 4 ST  cup spring DIN2093-A16GR1 L A ROHV
0069 923194 1 ST  setscrew [ISO4026-M8x80-A2-21H L*H ROHV
0070 901570 2 ST  collar end bush. 10/14/18x6/2-sinter.br. L A ROHV

Fa Merkelbach
0071 912573 1 ST  bushing DIN1494-25/28x15-coat. material L A ROHV
0072 908547 1 ST  bushing DIN1494-25/28x30-coat. material L A ROHV
0073 900633 1 ST  shimring DIN988-50x62x0,5 L*H ROHV
0074 904775 1 ST  shim ring DIN988-50X62x0,1 L*H ROHV
0080 99082 B 1 ST GEAR WHEEL 901 438-M1 Z.56 L A HALV
0090 835561 D 1 ST  tube AICuMgPb-41/74x215 L A HALV

Fortsetzung auf Seite 2

H

L*



B aukastens=ttucklidis¢te Seite 2

Material-Nr.: 815429 059/026 reel support - lid foil Bisherige Mat-Nr.:
Pos- Komp.- A Menge ME Material-Text Fert- Lager- P M Mat- E
Nr. Nummer E Prith  platz T S Art T
0091 901016 3 ST  cylin. head screw ISO4762-M4x16-8.8ni-pl L*H ROHV
0092 908706 12 ST  SET SCREW IS04026-M6x20-A2-21H L*H ROHV
0100 52955 B 1 ST  scale/aluminium-0,5x10x310/self-adhesive L*H HALV

Ausfiihrung siehe Zeichnung

Fa Hein
0110 835562 3 ST  bar PETP GLS black-12x21,6x130 L A HALV
0120 835563 B 1 ST  tube AZ5GU-25,4/M50x2x195,7 L A HALV
0121 923343 3 ST flanged head screw M4x8-1.4301 X L*H ROHV

Best-Nr 1176 0465

Fa Wewo
0130 557813 A 6 ST  ROD Federstahl-1,5x157 L A HALV
0140 835564 B 1 ST  bushing AICuMgPb-14H7/47x78 L A HALV
0141 901671 1 ST deep groove ball bearing DIN625-6006-2RS L A ROHV
0142 900667 1 ST retaining ring DIN471-30x1,5 L*H ROHV
0150 835565 1 ST  bushing AZ5GU-M50x2/74x67,5 L A HALV
0151 904702 1 ST RETAINING RING DIN472-55x2 L*H ROHV
0160 50757 E 1 ST  parallel key 904 468-8x10x30 L A HALV
0161 900373 1 ST  countersunk screw DIN963-M4x16-4.8 nick. L A ROHV
0162 901015 1 ST cylinder head screw ISO4762-M4x12-8.8 ni L*H ROHV
0170 835566 1 ST  clamping ring AIMg4,5Mn-74,6/120x22 L A HALV
0180 53322 A 1 ST  tube 1.4305-8,2/12x24 L A HALV
0181 901526 1 ST clamping lever G18xM8x50-adjustable L A ROHV

Farbe: schwarz

Best-Nr EH2440.384

Fa Halder
0182 924915 1 ST plain bushing 8/10x20-Iglidur WSM L A ROHV

Best-Nr WSM-0810-20

Fa IGUS
0190 835627 1 ST  sheet-metal plate 1.4301-17x41x45,8 L A HALV
0191 930682 2 ST  countersunk screw ISO10642-M3x8-A2-70 L*H ROHV
0200 835628 1 ST  knurled nut 900 517-M8/30x17 L A HALV
0201 900828 1 ST CLAMPING PIN DIN7343-2x18 L A ROHV

*%% Ende Stiickliste
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915362 Scheibe DIN125-6,4-1.4301

920014 Zylinderschraube DIN912-M6x80-1.4301

900133 Zylinderschraube 1504762-M6x20-1.4301

e
915551 Zylinderschraube 1504762-M6x55-1.4301 ./

931696 Getriebemotor NMS25HU-10/1-56L/6

835254

D
ﬁj‘T—:—IXQOM 41 Zylinderschraube 1504762-M6x45-1.4301

835253

\\ 900221 Gewindestift 1IS04026-M4x5-45H vern
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930709 Senkschraube 1SO10642-M6x12-A2-70

908547 Buchse DIN1494-25/28x30-Schichtwerkstoff

931698 Rosette M6-Alu

912573 Buchse DIN1494-25/28x15-Schichtwerkstoff

901701 Rillenkugellager DIN625-6206-2RS

900667 Sicherungsring DIN471-30x1,5

913669 Zylinderschraube 1504762-M6x30-1.4301
900633 PaRscheibe DIN988-50x62x0,5

900667 Sicherungsring DIN471-30x1,5
99082

835560

930691 Senkschraube 15010642-M4x10-A2-70

i 900996 Vorlegescheibe 20

901701 Rillenkugellager DING25-6206-2RS

900373 Senkschraube DIN963-M4x16-4 8vern

900874 Passfeder DIN6885-A5x5x16

835567
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908706 Gewindestift DIN913-M6x20-1.4301

9201526 Klemmhebel G18xM8x50-verstellbar

835566

930682 Senkschraube ISO10642-M3x8-A2-70

924915 Gleitlager 8/10x20-Iglidur WSM 900828 Spannstift DIN7343-2x18
\\ 900667 Sicherungsring DIN471-30x1,5
835564

901570 Bundlager 10/14/18x6/2-Sinterbronze
900895 Tellerfeder DIN2093-A16GR1
923343 Linsen-Flanschkopfschraube M4x8-1.4301

835562
557813

923194 Gewindestift DIN913-M8x80-1.4301

835628
901570 Bundlager 10/14/18x6/2-Sinterbronze

904702 Sicherungsring DIN472-55x2

AN
835565 N\

\._901671 Rillenkugellager DIN625-6006-2RS
900574 Scheibe DIN125-8,4-5t vern

835627
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g Allgemeintoleranzen / Open Tolerances Werkstlckkanten él;dges: 1SO 13716
i ISO 2768 - mH o4 BeVFor B 1208
05 >6 >30 | »120 >400 >1000 02 ) 32 +04
- ) * 6 | .30 | .120| .400 | .1000 | .2000 j} BeisFors 37— )"
) 4 | | +0,1] =02 | 03| 05 +08 +12 Oberflachen / Surfaces - DIN ISO 1302
d Pos.1 M6 - 25tief war M6 - 20tief o507 11 |k Ebenheit nach 1ISO 2768 - H
;’09-3 M26-h_25ﬂefwar ME - 20tief [+~ " Wong bis | =10 | >30 | =100 | >300 1888 Werkstoff / Material 1.344kg/ 987.983 cm®
c 0S. X hinzu 0102 2010 Bﬁfer{may 10 .30 | 100 .300 | ..1000 . AICUMng
MaR 10,5+0,1 war 10,5mm Seiwerth 002] 008] 01 9.2 03 04
b MaR 47+0,1 war 47+/-0,1 14.01.10 [ ngeim. Name Datum M'%BST?D/ Wertanalyse durchgef. | Annl. Nr. / Ref. No.
- cale 5
a Maf 374-0,2 war @74mm 5.11.09 ﬁiﬁ?eﬁh Gez/Chek | Schiau 21072008 {1 23.07.2009 Hormann W. 557547
= ' Typ. / Mach. Nr.
Vers. Anderung / Change Datum | Name |Gepr./Appr.| Rodi_w (1:2) 6 - —@' 59
Benennung Rohr Zeich.Nr./Dwg.No. Blatt/Sheet 1 von/off 1
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1
310x1 = 310
Skalen fur KP-Maschinen
Ausfuhrung: Eloxal, mit Kleber Nr. 205 und Silikonabdeckung
Grund silberfarbig seidenmatt 0/2
Schrift schwarz seidenmatt 9/2 eingefdrbt
Grofe: 310x10x0,5 mm ohne Locher
Teilung: Gleichbleibend nach Zeichnung o
Graofie: scharfkantig
Material: Aluminium, Eloxalausfihrung.
T S O I o e e
- |- - - 05 >6 | >30 [>120 [>400 [>1000|>2000)
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- |- - - =01 0.2 |03 |05 |08 | 1.2 £2 | werlanalyse durchgefiihrt
- N N Werkslckkanlen / Edges: DN 6764 Oberfiachen/ [werkstoff/Material | wWeight
.03 Bei/For S — 208 | Surfaces:
- I - - £ on s res 9 g4 | owiso | MM
b Zeichnung Uberarbeitel | 04.08.99 | Schiau Datum Nome | Mafstab/ 1Pf°iek"°“s':.'”( Ahnl. Nr./Ref. No.
- Scale s1 Angle Projeclion
a CAD-Zeichnung 06.07.99 | Schlau | Gez/Chek. |06.07.1999| Schlau 1.1 Typ/Mach. N,
vers. Anderung / Change Datum Name Gepr/Appr. Abmess. / Dim in mm | 68
Benennung MG”SI'GD IEZ)CEn%l':r/ Blatl/Sheel 1 von/of 1
Wi
-.’. !’h!m'ann ““““““““““““““““““““““““““““ 3577012
ac-o>ysieme iDhi
Posifach 1561, D-66465 Laupheim | oo 0" scale 5 2 9 5 5
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6 | .30 | 120| .400 | .1000 | 2000 j} geiFor= 7/ — | L
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bis =10 | >30 >100 | >300 >1000 | Werkstoff / Material kg/ cm?
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005 o o1 o5 o3  os | PETP GLS schwarz
Name Datum | MaBstab /| Wertanalyse durchgef. | Ahn|. Nr. / Ref. No.
Scale 173 07.2009 He
Gez./Chek. | Schiau 21072009 41 Hormann W. 557548
- ) Typ. / Mach. Nr.
Vers. Anderung / Change Datum | Name |Gepr./Appr.| Rodi_w 0 %‘—@'
Benennung Leiste Zeich.Nr./Dwg.No. Blatt/Sheet 1 von/off 1
ﬂl]l]‘llll]]@ﬂ]ﬂl Uhlmann Description bar
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Allgemeintoleranzen / Open Tolerances Werkst[]ckkantenél;dges: ISO 13715
ISO 2768 - mH 04 BeifFor G5/ |08
05 | »6 | »30 | 120 | »400 | >1000 02 3,2 +0,4
.6 | .30 | .120| .400 | .1000 | .2000 T/L BeifFors 7/ —— |1
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I cale 123 07 2009 Ho W.
q [feso2 el a2 bs1109 B |Gez /Chok | Schiau 21.07.2009 4 - rmann —
A . yp. / Mach. Nr.
Vers. Anderung / Change Datum | Name |Gepr./Appr.| Rodi_w (1:2) ﬂg - @ 59
Benennung Rohr Zeich.Nr./Dwg.No. Blatt/Sheet 1 von/off 1
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Allgemeintoleranzen / Open Tolerances
DIN' ISO 2768 T1 m / DIN ISO 2768 T2 K s. DIN

Zchng.Typ / Dwg, Type  MEDD-Zeichnung / 30-Model

05 | =6 >30 |>120 |>400 |>1000|>2000
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101 | 0.2 | +0.3 |05 |:0.8 |12 +2 | Werlanalyse durchgefihel 09091998 Schick E.
Werksluckkanten / Edges: DIN 6754 Oberfidchen/ |werkstoff/Malerial | Weight
Bei / For S — 208 | Surfaces:
0.3 * | FEDERSTAHL
-fLo Bei / Fors 3 — )04 | iy 150 1302
Datum Name Mafstab/ |  Projeklionsarl / Annl. Nr./Ref. No.
TN Scale 1st Angle Projeclion
a usScin ;
Mafi 157 war 160 16.1198 |57~ Gez/Chek. |24.09.1998 | Fischer 1:1 Typ/Mach. Nr.
vers. | Anderung / Change Datum | Name | Gepr.Appr. (5:1 Abmess. / Dimin mm |57
Benennung Sthge chngﬁgr./ Blatt/Sheet 1 von/of 1
wQ. .
ll’l Uhimamn | F-MATERIALNR
Pac-Sysleme Description rod
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°+1° ° i cale 123 .07.2009 Ho .
q |inkel S8 1 war 60 051100 WM |Gez/Chok | Schiau 21072000 - Hormann W.
- = i Typ./ Mach. Nr.
Vers. Anderung / Change Datum | Name |Gepr./Appr.| Rodi_w 1:1) e - @ 59
Benennung Buchse Zeich.Nr./Dwg.No. Blatt/Sheet 1 von/off 1
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Ebenheit nach 1SO 2768 - H
bis =10 | >30 >100 | >300 >1000 | Werkstoff / Material kg/ cm?
10 .30 | 100 ..300 ..1000 ..3000
0,02 | 0,05 0,1 0,2 0,3 0.4 AZ5GU
Name Datum | MaBstab /| Wertanalyse durchgef. | Ahnl. Nr. / Ref. No.
Scale 173 07.2009 He
Gez./Chek. | Schlau 21072009 41 Hormann W.
- ) Typ. / Mach. Nr.
Vers. Anderung / Change Datum | Name |Gepr./Appr.| Rodi_w 0 ‘g - —@'
Benennung Buchse Zeich.Nr./Dwg.No. Blatt/Sheet 1 von/off 1
ﬂﬂﬂﬂlﬂﬂgﬂ]ﬂl Uhlmann Description bUSh|ng 835565
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- |- - - 4 iz Y — 04 1 DIN IS0 1302
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s 2:1 Typ./Mach. Nr.
vers. Anderung / Change Datum Name | Gepr./Appr. Abmess. / Dim in mm | 99
Benennung PO” feder Evcvgngr\igr./ Blatt/Sheet 1 von/of 1
ll’l Uhimann | F-MATERIALNR
Pac-Systeme Description
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05 | »6 | = >120 | >400 | >1000 g 32 +0,4
68 | .30 __132% 400 | .1000 | .2000 7} Bei/For= V/_"IA‘
+01] 02 | +03 +0,5 +0,8 1,2 Oberflachen / Surfaces - DIN ISO 1302

Ebenheit hach DIN SO 2768-2 - H

bis =10 | >30 =100 | >300 >1000 | Werkstoff / Material
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002 005 01| 02 | 03 x| AIMg4,5Mn
Name Datum | MaBstab /| Wertanalyse durchgef. | Anhnl. Nr. / Ref. No.
Scale  [23.07.2009Ho .
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- ' Typ. / Mach. Nr.
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